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火口能力表（火口の自動ガス切断条件表）
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火口№ 切断板厚 切断速度

(#) [mm] [mm/min] 酸素 LPG 切断酸素 予熱酸素 LPG

0 6～9 600～530 0.3 0.02 1,100 1,100 300

1 9～16 530～450 0.35 0.02 2,000 1,300 350

2 16～32 450～400 0.35 0.02 3,300 1,300 350

3 32～40 400～350 0.35 0.03 5,100 1,300 350

4 40～60 350～250 0.45 0.04 8,500 1,500 400

5 60～100 250～150 0.5 0.04 12,500 1,500 400

6 100～170 150～100 0.55 0.05 16,500 1,850 500

7 170～250 100～80 0.55 0.05 23,500 3,000 800

8 250～300 80～70 0.55 0.05 28,500 3,350 900

9 300～350 70～45 0.6 0.05 36,000 3,650 980

ガス圧力 [MPa] ガス消費量 [L/h(nor)]

3051Ⅱ LPG用火口

火口№ 切断板厚 切断速度

(#) [mm] [mm/min] 酸素 アセチレン 切断酸素 予熱酸素 アセチレン

0 6～9 640～560 0.2 0.02 1,200 400 370

1 9～16 560～480 0.25 0.02 2,000 400 370

2 16～32 480～390 0.3 0.02 3,500 400 370

3 32～40 390～350 0.3 0.02 4,300 480 430

4 40～50 350～320 0.35 0.025 6,500 550 500

5 50～100 320～200 0.4 0.03 11,000 700 630

6 100～150 200～150 0.4 0.035 15,000 770 700

7 150～250 150～80 0.45 0.04 22,000 1,050 950

8 250～300 80～45 0.45 0.04 28,000 1,050 950

ガス圧力 [MPa] ガス消費量 [L/h(nor)]

3040G アセチレン用火口

火口№ 切断板厚 切断速度

(#) [mm] [mm/min] 酸素 LPG 切断酸素 予熱酸素 LPG

1 9～16 700～600 0.7 0.020 2,500 1,120 300

2 16～32 600～500 0.7 0.025 3,800 1,300 350

3 32～40 500～450 0.7 0.025 5,400 1,300 350

4 40～50 450～400 0.7 0.030 7,300 1,850 500

5 50～100 400～250 0.7 0.030 10,000 1,850 500

6 100～150 250～180 0.7 0.030 14,000 3,000 800

7 150～250 180～100 0.7 0.040 22,000 3,650 980

8 250～300 100～70 0.7 0.040 35,000 3,650 980

ガス圧力 [MPa] ガス消費量 [L/h(nor)]

3057Ⅱ LPG用7Kダイバー火口

火口№ 切断板厚 切断速度

(#) [mm] [mm/min] 酸素 LPG 切断酸素 予熱酸素 LPG

1 9～16 700～600 0.7 0.020 2,500 1,120 300

2 16～32 600～500 0.7 0.025 3,800 1,300 350

3 32～40 500～450 0.7 0.025 5,400 1,300 350

4 40～50 450～400 0.7 0.030 7,300 1,850 500

5 50～100 400～250 0.7 0.030 10,000 1,850 500

6 100～150 250～180 0.7 0.030 14,000 3,000 800

7 150～250 180～100 0.7 0.040 22,000 3,650 980

ガス圧力 [MPa] ガス消費量 [L/h(nor)]

3057BBⅡ LPG用7Kダイバー火口(予熱テーパー)

火口№ 切断板厚 切断速度

(#) [mm] [mm/min] 酸素 LPG 切断酸素 予熱酸素 LPG

1 9～16 640～540 0.5 0.020 2,400 1,120 300

2 16～32 540～470 0.5 0.025 3,600 1,300 350

3 32～40 470～420 0.5 0.025 4,800 1,300 350

4 40～50 420～350 0.5 0.030 5,600 1,850 500

5 50～100 350～250 0.5 0.030 8,800 1,850 500

6 100～150 250～175 0.5 0.030 13,500 3,000 800

7 150～250 175～90 0.5 0.040 24,000 3,650 980

ガス圧力 [MPa] ガス消費量 [L/h(nor)]

3055Ⅱ LPG用5Kダイバー火口
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圧力調整器の作動原理
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管を通る流体の流量線図 圧力換算表
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発熱量・管の寸法 厚板鋼板重量
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ガスの質量換算・容器換算 高圧ガス容器の塗色・圧力

可搬式超低温液化ガス容器一覧
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各種ガスの物理的性質（1）
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各種ガスの物理的性質（2）
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